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Uputstva za obradu

OPREMA RACIONICE, ALATI I USLOVI
ZA OBRADU KERROCKA

Formatna testera 3 kW sa odgovarajuc¢im listom kruzne testere*
Stona glodalica 3 kW sa uvodnikom

Nadstona glodalica odnosno CNC glodalica 1,5 kW

Rucna elektri¢na glodalica 800 W za lakse glodacke poslove i 1.600 W za veca secenja i profilno glodanje*
Rucna elektri¢na kruzna testera 1.200-2.300 W

Rucna elektri¢na ubodna testera 450 W

Trac¢na testera 3 kW

Stabilna brusilica za brusenje drveta

Rucna elektri¢na vibraciona brusilica 280-550 W*

Rucna elektri¢na rotaciono-ekscentri¢na brusilica 250-450 W
Rucna elektri¢na tra¢na brusilica 1.000 W

Rucna elektri¢na busilica 800 W

Stabilna busilica 1.500 W

Mobilni usisivac za prasinu 350-1.200 W

Pec za zagrevanje Kerrocka do 180 °C

Stolarske spone 100 mm odnosno ¢eljusti za pri¢vrs¢ivanje 50 mm*
Pistolj za nanosenje elasti¢nog silikonskog ili poliuretanskog lepka*
Pribor za pripremu i nanosenje Kerrock lepka*

/*/ - neophodne masine i pribor pri obradi Kerrocka

RADNI USLOVI ZA OBRADU KERROCKA

Temperatura u radionici mora biti najmanje 18 °C.

Pre obrade, ploce moraju da stoje barem 12 sati u prostoriji u kojoj je temperatura priblizno 18 °C.
Radni prostori moraju da imaju dobro osvetljenje.

U radionici u kojoj lepimo Kerrock treba da bude $to manje prasine i otpadaka.

Dobro usisavanje prasine i cestica mora da bude obezbedeno.

Radni stolovi za lepljenje Kerrocka treba da budu sasvim ravni.

Skladistenje Kerrocka mora da bude regulisano tako da su ploce zasti¢ene od ostecenja.
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1. SKLADISTENJE I TRANSPORT

1.1.  Transport Kerrock plocai sudopera

Kerrock ploce se obi¢no prevoze na paletama. Kerrock palete moraju da budu istovarene viljuskarom ili drugim uredajem za

podizanje kojima se mogu bezbedno prenositi sledeci tereti:

Kerrock ploca Prazna paleta 10 Kerrock ploca + paleta
Sirina (mm) 760 1.350 800 1.400 760 1.350
Tezina (kg) 56 100 30 50 590 1.050
Duzina (mm) 3.600 3.600 3.800 3.800
Debljina (mm) 12 12 100 220

Ako uredaj za podizanje nije na raspolaganju, Kerrock
ploce mogu da se istovaraju i ru¢no. Pritom je veoma vazno
da postujete uputstva koja se ti¢u vase bezbednosti:

prenosite samo jednu plo¢u odjednom

plo¢u uhvatite za ivice

prenosite je vertikalno

uvek koristite zastitne rukavice za teske poslove i odgovarajucu zastitnu obucu
za rad su potrebne dve osobe

% W o

SAVET

Viljuskar mora da ima
veli¢inu viljuskinajmanje
15 cm i $to veci razmak
izmedu viljuski.

SAVET

Ekstremne temperature

uticu na proizvod. Budite
pazljivi pri rukovanju na
temperaturi ispod
10°C.

Ploce moraju da se prenose svaka posebno i to vertikalno, jer jedna ruka sluzi za pridrzavanje, a druga za nadzor. Preporucuje se

koris¢enje vakuumskih pomagala za prenos tereta.
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1.2.  Skladistenje Kerrock ploca i sudopera

Postoje dva nacina ¢uvanja Kerrock ploca koji sprecavaju krivljenje i savijanje. Najadekvatnije ¢uvanje Kerrock ploca je na
temperaturi izmedu 15 i 23 °C, suvom i provetrenom unutrasnjem prostoru. Tokom skladistenja sprecite izloZzenost vlazi.

«  Kerrock plo¢e moraju da se skladiste vodoravno i da budu ravhomerno rasporedene, kao sto je prikazano
(slika 2, strana 5).

«  Kerrock ploc¢e mogu da se ¢uvaju i vertikalno (vertikalno skladistenje). Kao $to je prikazano (slika dole), plo¢e moraju da
se skladiste na vertikalnim podmetacima, pri ¢emu donja ivica mora da bude na ravnoj podlozi.

Kerrock plo¢e moraju se, zbog
jednostavnijeg pristupa, skladistiti
tako da mogu da se procitaju
brojevi sarzi i boje.

<<
<
w
=
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SAVET
Posebna paznja mora da se nameni skladistenju Kerrock ploca da bi se sprecilo savijanje i krivljenje.

Od sustinskog znacaja je sistem ¢uvanja, koji omogucava jednostavan pristup, upravljanje i identifikaciju posiljke.
IzloZenost vlazi i neposrednoj suncevoj svetlosti tokom skladistenja moZe da osteti ploce.

Sa Kerrock sudoperama i posudama treba postupati pazljivo, kao $to je to navedeno u uputstvima na ambalazi. Ambalaza Kerrock
sudopera i posuda obezbeduje maksimalnu zastitu, a bez obzira na to potreban je oprez prilikom rukovanja.

SAVET

Kerrock sudopere i poside ne smeju
da se skladiste vise od 6 kutija u
visinu.

Zapamtite! Da biste smanjili
verovatnocu za povredu, spustajte,
ne pritiskajte i ne postavljajte teski

teret na vrhu.
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2. PREGLED

2.1. Pregled kvaliteta Kerrock ploca

Cilj preduzeca Kolpe d.d. je da proizvodacima ponudi najkvalitetnije materijale kojima ¢e kupci biti zadovoljni. Kako bi zadovoljili
nase stroge standarde kvaliteta, proveravamo i pregledamo svaku plocu.
Bez obzira na to, odgovornost korisnika je da proveri da li plo¢a ima neku gresku i da li je odgovarajuce boje.

SAVET

Ukoliko posle detaljnog pregleda Kerrock ploce nadete bilo kakvu gresku koja bi u ve¢oj meri povecavala vreme izrade, molimo

vas da odmah obavestite distributera.

Vas Kerrock distributer odgovorice na sva pitanja i obezbediti odgovaraju¢u pomoc¢.

Kolpa d.d. ¢e zameniti materijale, koji prilikom dostave ne odgovaraju specifikaciji proizvoda. Razrezane ploce
nisu predmet reklamacije. Takode, Kolpa d.d. ne preuzima odgovornost za bilo kakve
promene koje bi nastale prilikom koris¢enja ostecenih materijala.

NAPOMENA

Tabela 2.1-A prikazuje nekoliko odredbi standarda koji sluze kao pomo¢ za kontrolu Kerrock ploca (prilikom isporuke)

Kontrolni standardi

Mehanicka ostecenja

Tehnicki zahtevi

Bez.

Razlika u boji (od ploce do ploce)

Pregled adekvatnosti boje s obzirom na podudaranje izmedu pojedina¢nih
ploca nije samo potreban, vec se toplo preporucuje. Boje ploca razlic¢itih
serija mogu odstupati.

Razlika u boji (na jednoj istoj ploci)

Tokom secenja treba proveriti homogenost boje na povrsini ploce i
orijentisati plocu u skladu sa tim.

Savijanje

Manje od 1,8 mm.

Rupe

Dozvoljene su na zadnjoj strani ploce, i to:

- dimenzije dozvoljenih rupica: dubina 2 mm i pre¢nik 6 mm
- maksimalno 10 rupica pre¢nika 1 do 6 mm na ploci.

Na plo¢ama debljine 3mm liknjice nisu dozvoljene.

Strana tela i kontrastne tacke

Dozvoljene su kontrastne tacke i necistoce, i to:

- ukupna povrsina tacaka sme da bude maksimalno T mm?/ m?ili
priblizno 5 tacaka prec¢nika 0,5 mm na m? ploce.

Na dm plo¢ama smeju da budu najvise 3 tacke, odnosno strana tela.

lvice

Mehanicka ostecenja su dozvoljena u merama tolerancije deklarisanih
dimenzija.

Tvrdoca

Tvrdoca izmerena po ASTM D2 583 (barcol 934 1) iznosi
izmedu 58 i 65.

Dimenzije

Dozvoljena su sledeca odstupanja od deklarisanih dimenzija:
- debljina: £ 0,5 mm;

- za ploce debljine 3 mm,: £ 0,25 mm;

-duzina:-8 mm; + 10 mm;

-Sirina: -4 mm; + 10 mm.

Savijenost

Dozvoljena savijenost je 2 mm/tekuci metar ploce. Meri se prostor izmedu
vodoravne podloge i polozene ploce.
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Molimo vas da po prijemu Kerrock ploce, umivaonika i sudopere odnosno krajnji proizvod pazljivo pregledate.
Kolpa d.d. nece uvaziti reklamacije bilo kojih delova, koji su se ostetili tokom koriséenja ili zbog koris¢enja
ostecenih materijala koje proizilaze iz nepostovanja uputstava za obradu, kori$¢enje i odrzavanje.
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2.2. Pregled kvaliteta Kerrock posuda za umivaonike i umivaonike

Tabela 2.2-A prikazuje nekoliko odredbi standarda koji sluze kao pomo¢ prilikom pregleda kvaliteta posle prijema Kerrock posuda
ili umivaonika (prilikom isporuke).

Kontrolni standardi Tehnicki zahtevi

Mehanicka ostecenja Bez.

Porucena boja Proverite da li je isporuc¢ena roba odgovarajuca.

Prava veli¢ina Zapamtite, postoji mnogo sudopera i umivaonika koji
imaju sli¢an oblik. Molimo vas da proverite da li dimenzije
odgovaraju.

Dodaci Uverite se da su svi dodaci ukljuceni u posiljku.

Odvodi Proverite pravilnu lokaciju i montazu.

Strana tela i kontrastne tacke Dozvoljene su kontrastne tacke i necistoce, i to:

- 2 tatke/dm?, odnosno do 5 tacaka ili necistoc¢a na proizvod
u veli¢inido 0,5 mm.

Hrapava povrsina na zadnjoj strani proizvoda Zadnja strana proizvoda moze da ima hrapavu povrsinu,
dozvoljena je naprslina veli¢ine do 10 cm duzine,
siroka do 2 cm i duboka do 2 mm.

Razlika u boji (oblik i ploc¢a) Podudaranje boje sa oblikom i plo¢om nije zagarantovano.

Molimo vas da po prijemu Kerrock ploc¢e, umivaonika i sudopere odnosno krajnji proizvod pazljivo pregledate.
Kolpa d.d. nece uvaziti reklamacije bilo kojih delova, koji su se ostetili tokom koris¢enja ili zbog koris¢enja
ostecenih materijala koje proizilaze iz nepostovanja uputstava za obradu, kori$¢enje i odrzavanje.
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3. LEPILO

3.1.  Opis proizvoda
Kerrock lepak je dvokomponentni lepak koji se sastoji od modifikovane metilmetakrilne smole (komponenta A) i sredstva za
stvrdnjavanje dibenzoilperoksid-a (komponenta B). Kerrock lepak omogucava odli¢no lepljenje Kerrock ploca i razvijen je u
svima bojama Kerrock ploca, $to omogucava skoro nevidljive spojeve ako se u potpunosti postuju uputstva za lepljenje.
Kerrock lepak je termicki i UV otporan, a otporan je na spoljasnje uticaje i vodu.

3.2, Vrstelepka s obzirom na ambalazu

Kerrock lepak se pakuje na dva nacina:

a. u plasti¢nu ambalazu
b. u kasetnu ambalazu

a. Kerrock lepak u plasti¢noj ambalazi

S obzirom na koli¢inu lepka proizvodimo tri vrste kompleta Kerrock lepka u plasti¢noj ambalazi:
1. Kerrock lepak komplet mini 0,20 kg (200 g lepka)

2. Kerrock lepak komplet sredniji 0,50 kg (500 g lepka)

3. Kerrock lepak komplet veliki 1,0 kg (1.000 g lepka)

Komplet Kerrock lepka u plasti¢noj ambalazi sacinjavaju plasti¢cna ambalaza (veli¢ina s obzirom na vrstu kompleta) sa
poklopcem u kojem je komponenta A, unguator posudica (100ml), unguator aplikator, injekcijska brizgaljka (5ml ili 10ml)
u kojoj se nalazi komponenta B i Kerrock $tapi¢ za mesanje lepka. Sve zajedno pakovano u karton odgovarajuce velicine.

b. Kerrock lepak u kasetnoj ambalazi

S obzirom na koli¢inu lepka razlikujemo dve vrste Kerrock lepka u kertridzu:

a) Kerrock lepak kertridz 250ml

b) Kerrock lepak kertridz 50ml

Komplet kertridza sacinjavaju dvokomponentni kertridZ sa razmerom komponente A prema

komponenti B 10:1. U kompletu svakog kertridZa nalazi se mikser. Kertridzi su polozeni vodoravno u kutiju.

3.3. Fizicka i hemijska svojstva lepka u plasti¢noj ambalazi

Komponenta A Komponenta B
Viskoznost po Brukfildu 5.000-6.000 mPas 3.500-4.000 mPas
(S05; 20 RPM) (S04; 50 RPM)
Boja u boji ploce Bela (40% suspenzija)
Mesan odnos s obzirom na volumen 100 1
Tacka paljenja > 11°C(EN 22719) >50°C(EN 22719)
Otvoreno radno vreme (minuti) 10-15(20+3°Q)
Vreme stvrdnjavanja (minuti) 35(20+3°Q)
Rastvori koji se nalaze u proizvodu Bez
Rok upotrebe 12 meseci (pri pravilnom skladistenju)
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3.4. Fizickai hemijska svojstva lepka u kasetnoj ambalazi

Komponenta A Komponenta B
Viskoznost po Brukfildu 45.000-55.000 mPas 2.600-3.600 mPas
(S05; 20 RPM) (S04; 50 RPM)
Boja u boji ploce Belo providna (4% suspenzija)
Mesan odnos s obzirom na volumen 10 1
Tacka paljenja > 11°C(EN 22719) >50°C(EN 22719)
Otvoreno radno vreme (minuti) 10-15 (20 + 3 °C)
Vreme stvrdnjavanja (minuti) 35(20+3°Q)
Rastvori koji se nalaze u proizvodu Bez
Rok upotrebe 24 meseci (pri pravilnom skladistenju)

3.5. Upravljanjei skladiStenje

Lako zapaljivo. Nadrazuje oci, disajne puteve i kozu. Kontakt sa kozom moze dovesti do preosetljivosti. U slu¢aju kontakta
sa o¢ima ispirajti teku¢om vodom najmanje 15 minuta i u slucaju povrede zatrazite lekarsku pomo¢. Gutanje Stetni zdravlju.
U radu koristiti odgovarajucu zastitnu odecu, rukavice i zastitne naocare. Lepak se ¢uva u dobro zatvorenoj ambalazi, na
dobro provetrenom, tamnom prostoru, do 25 °C. Cuvajte odvojeno od izvora paljenja, odvojeno od reducenata, kiselina,
alkalnih materija, katalizatora i teskih metala. Ne bacajte u kanalizaciju. Injekcione brizgaljke i kasetna ambalaza skladisti se
u vodoravnom polozaju.

3.6. Priprema lepka

Preporucena temperatura prostorije u kojoj lepimo je 20 °C. Zalepljeni spoj e biti optimalan na temperaturi izmedu 18 °Cii
25 °C. Prostorija mora da bude cista i bez prasine. Pre lepljenja proveravamo boju Kerrock ploce i boju lepka - moraju da se
poklapaju.

Na raspolaganju su nam dva nacina pripreme lepka:

a. Lepak u kasetnoj ambalazi

Za doziranje lepka u kasetnoj ambalazi koristimo za to namenjeni pistolj za doziranje. Na kasetnu ambalazu privijemo
mikser i komplet umetnemo u pistolj. Pre lepljenja istisnemo za jednu kasicicu lepka u smece i tek potom nanosimo na
mesto lepljenja. Prilikom lepljenja kasetnom ambalazom ne treba da vodimo ra¢una o odnosu izmedu komponenti posto
se doziraju automatski. Vreme strvdivanja je isto kao i kod lepljenja lepkom u plasti¢noj ambalazi.

Potrosnja lepka za lepljeni spoj 12 mm debele ivice:
50 ml kasetna ambalaza 5-8 m lepljenog spoja
250 ml kasetna ambalaza 20-30 m lepljenog spoja

b. Lepak u plasticnoj ambalazi

Uzimamo A komponentu, dobro je izmesamo i doziramo u unguator, zatim umesamo 1% B komponente koju takoze treba
prethodno promesati i sacekamo priblizno 1 minut, kako bi isplivali vazdusni mehuri¢i. Lepak nanosimo na mesto lepljenja.
Otvoreno vreme tako pripremljenog lepka je 8 do 12 minuta. Dalju obradu mozemo da nastavimo kroz 2 sata. Kona¢nu ¢vrstinu
lepak postize posle 24 sata. Moramo da pazimo, da ne predoziramo B komponentu, posto time ubrzavamu reakciju i oste¢ujemo
lepljeni spoj (lepak pozuti, postaje krhki).
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4. ALATIIPOMAGALA ZA OBRADU KERROCKA

Sli¢no kao i u ostaloj preradivackoj industriji, i oprema za obradu Kerrock-a zasniva se na alatima razli¢itih robnih marki, koje su

omiljene kod odredenih obradivaca. U nastavku su nabrojani svi preporuceni alati za obradu Kerrock akrilnih ploca.

Od obradivaca i njegovih potreba zavisi koji alat ¢e odabrati. Bez obzira na to, veoma je vazno postovati smernice koje opisuju

metode izrade i alate koji su preporuceni ili zabranjeni.

4.1. Osnovne masine i pomagala za obradu Kerrocka

«  Formatna kruzna testera 3 kW sa odgovaraju¢im listom kruzne testere

«  Ru¢na elektri¢na glodalica 800 W za lakse glodacke poslove i 1.600 W za veca secenja i profilna glodanja
«  Rucna elektri¢na testera 1.200-2.300 W

«  Rucna elektri¢na rotaciono-ekscentri¢na brusilica 250-500 W

«  Mobilni usisiva¢ za prasinu 350-1.200 W

«  Pec za zagrevanje Kerrocka do 180 °C sa regulacijom

«  Stolarske stege 100 mm, odnosno ¢eljusti za pri¢vrséivanje 50 mm

«  Pistolj za nano3enje elasti¢nog silikonskog ili poliuretanskog lepka

«  Pribor za pripremu i nanosenje Kerrock lepka

Bez obzira na vrstu testere, sve moraju:

1. Da budu adekvatne za teske poslove.

2. Da imaju listove testere od volframovog karbida kvaliteta K10, K5 ili dijamanta.
3. Da imaju listove testere sa negativnim uglom -6 stepeni.

4. Da imaju 4.000-6.000 rpm.

5. Da budu adekvatne za secenje ravnih linija.

Listovi za testere moraju se redovno ostriti pomocu 400-600 grubog (20-40 mikrona) brusnog kamena.

4.2, Dodatne masine za obradu Kerrocka

Kako bi sebi olaksali posao, prilikom prerade Kerrocka preporucuje se koris¢enje i dole navedenih masina jer
pomocu njih u velikoj meri doprinosimo kvalitetu obrade i skracujemo potrebna vremena:

«  Stona glodalica 3 kW sa uvodnikom

«  Nadstona glodalica, odnosno CNC glodalica (1,5 kW)
«  Rucna elektricna ubodna testera 450 W

« Trac¢na testera 3 kW

«  Rucna elektri¢na vibraciona brusilica 280-550 W

«  Stabilna brusilica za brusenje drveta

«  Rucna elektri¢na tra¢na brusilica 1.000 W

«  Rucna elektri¢na busilica 800 W

«  Stabilna busilica 1.500 W

1
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5. PRIPREMA RADNOG PROSTORA

5.1. Pripremaradnog prostora u radionici
Pre nego $to po¢nemo sa obradom Kerrocka, moramo da obezbedimo sledece uslove:

«  Preporucena temperatura u radionici je 20 °C. Optimalni uslovi su izmedu 18 °Cii 25 °C.

«  Pre obrade ploc¢e moramo da ih ostavimo barme 12 sati u prostoru gde je temperatura otprilike 20 °C.
«  Radne prostorije moraju da imaju dobro osvetljenje.

«  Uradionici u kojoj lepimo Kerrock, treba da bude $to manje prasine i otpadaka

«  Treba da bude obezbedeno dobro odvodenje vazduha i odrezaka

«  Radni stolovi za lepljenje Kerrocka treba da budu potpuno ravni

«  Skladistenje Kerrocka mora da bude regulisano tako da su ploce zasticene od ostecenja

5.2. Pripremaradnog prostora kod kupca

Pre montaze proizvoda kod kupca preporucuje se da proverite sledece:

«  Pristup od parkinga do ulaznih vrata

« Udaljenost i druge prepreke

«  Veli¢inu ulaza

«  Stanje zidova

«  Visinu plafona

- Elektricne i vodovodne instalacije

«  Zabelezite i sve ostale informacije koja bi mogle da olak3aju proces sastavljanja Kerrock proizvoda.

Obezbedite svim kupcima, odnosno korisnicima dobre usluge, sa naglaskom na tretiranju kulturan nacin pun postovanja.

Sprovedite sve mere bezbednosti kako bi zastitili radni prostor od prasine i ostataka.

Obezbedite kupcu sve potrebne informacije o svojstvima Kerrocka i objasnjenje o toku posla.
O svim radovima treba da se dogovorite s kupcem pre pocetka rada.

Kupcu obezbedite pismena i usmena uputstva o pravilnom odrzavanju i nezi Kerrock proizvoda.
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6. SECENJE KERROCK PLOCA

6.1. Potrebni alati

Secenje Kerrocka uglavnom se vrsi
na formatnim kruznim testerama za secenje
standardnih panela, poput ploca od iverice,
vezanih ploc¢a, medijapan plocai sl.

Listovi kruzne testere za secenje Kerrocka

imaju zupce ravnog i trapezastog oblika, A
koji su za 0,3 mm visi od ravnih zubaca. R -"‘,“
Zubci treba da imaju negativan ugao -6°. \ ' |

Za gruba secenja, odnosno za predpripremu Kerrocka
za dalju obradu mozemo da koristimo tracne ili ubodne
testere. Moramo da razumemo da secenje ove vrste
prouzrokuje manje pukotine u materijalu, zato je
minimalni visak materijala 5 mm.

Prilikom secenja preporucuje se koris¢enje Sablona, koji fakti¢ki predstavljaju gornju povrsinu. Veoma je vazno
da osnova bude besprekorna, posto ¢e nam samo takva olaksati montazu. Postoji mnogo razlic¢itih nacina
za pripremu Sablona, zato moZete odabrati onaj koji najbolje odgovara vasem nacinu rada.

Najcesce biramo kartonske 3ablone, koje mozemo da
prilagodimo i u manjim prostorijama, na njima mozemo l'!(
da zapisemo odredene informacije za kasniju obradu, ne \
savijaju sa lako i povoljni su. Na osnovu ovih Sablona kupac D
¢e moci da vidi kakva je stvarna veli¢ina gornje povrsine, to
¢e mu omoguciti da promeni veli¢inu prevesa ili bilo koji
drugu karakteristiku. Takode, taj kartonski Sablon mozemo
da upotrebimo i kao zastitu gornje povrsine, kad je montaza
vec zavriena. Pre svega u sluc¢ajevima kad rad nastavljaju
druge zanatlije, poput molera, elektricara, vodoinstalatera, L
koji bi slu¢ajno mogli da ostete povrsinu.

ivica ormarica




6.2. lzvodenje

Za jednostavnije i kvalitetnije izvodenje planiranje je od sustinskog znacaja. Prilikom planiranja moramo da postujemo pravila:

Sve ivice moraju da budu udaljene barem 50 mm
(ploca za kuvanje, sudopera).

<
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Ivice ne smeju
da proticu preko
ploce za kuvanje.

Isec¢ena ivica mora da bude ravna i glatka, bez okrnjenih ivica, posto ¢e samo takva da obezbedi nevidljivo spajanje. lvice su
potencijalno slabe tacke gde mogu da nastanu pukotine. Prilikom planiranja se¢enja moramo da postujemo minimalni radijus od
6 mm, jer pravougaoni unutrasnji spojevi takode predstavljaju rizicne tacke, gde mogu da nastanu pukotine.




7. LEPLJENJE

U osnovi razlikujemo dve vrste lepljenja: lepljenje Kerrocka Kerrockom i lepljenje Kerrocka drugim materijalima.
7.1.  Lepljenje Kerrocka samim Kerrockom

Za lepljenje dva Kerrock elementa koristimo dvokomponentni akrilni lepak, kojim postizemo skoro nevidljive spojeve, dobre
mehanicke i fizicke osobine (lepak je u boji Kerrock ploce). Pri tome treba postovati uputstva za pripremu lepka i izvodenje
spoja. Broj boje na lepku mora da se poklapa sa brojem boje na Kerrock ploci. Pre lepljenja treba proveriti da li je boja Kerrock
materijala ista. Ivice se moraju planirati tako, da obezbedite najmanju mogucu potro3nju materijala i najvisi kvalitet proizvoda.
Spojna mesta moraju biti bez gre$aka na ivicama, ocis¢ena i odmascena tehnic¢kim alkoholom. Mrlje koje alkohol ne ukloni,
pobrusimo brusnim papirom.

Pre nanosenja lepka na ivice
dva dela moramo da se
pobrinemo za to da se oba
dela medusobno besprekorno
podudaraju. Ako vidimo liniju
pri suvom spajanju, videce se
inakon nanosenja lepka.

Delove za lepljenje polozimo na

ravnu podlogu sa licem na gore i
napravimo prorez 2-3 mm.
Preporucujemo podlogu od materijala
na koji se Kerrock lepak ne hvata

(PE, aluminijum, iveral, voskirani

ali samolepljivi papir.) Lepak nanosimo
u izrezizmedu dva Kerrock elementa
dovoljno izdasno(priblizno 2/3 debljine
Kerrock ploce) i pritisnemo ih do
njihovog finalnog poloZaja.
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Ugaone delove za lepljenje lepimo tako, da nanosimo lepak na povrsinu,
zatim pritisnemo jedan deo pod pravim uglom na povrsinu. Nalepljeni
deo na povrsinu pri¢vrs¢ujemo stegama ili ¢eljustima. Preporucujemo
da nalepljeni deo zamaknemo 1-2 mm u unutrasnjost povrsine. Time
obezbedujemo glatku ivicu posle zavrsne obrade. Kada smo zalepili dva
Kerrock komada, satekamo 45-60 minuta, u zavisnosti od temperature
okruzenja, pre nego $to mozemo da nastavimo sa daljom obradom
spoja. Lepak je spreman za dalju obradu, kada je potpuno osusen i tvrd.

S

Visak lepka ne smemo da uklanjamo dok je on jo§ mekan, posto se tokom

strvdivanja skuplja za cca. 10 %.

Kod Kerrock ploca, koje sadrze metalne Cestice (metalni efekat, luminaco S) i mermer, izgled povrsine i ivice ploce razlikuju se,
zato spojeve treba uraditi tako da ivica ploce nije vidljiva. Na raspolaganju su nam dva nacina:

« Spajanje pod uglom 45 °
« Spajanje zlebom

U prvom sluc¢aju dva Kerrock komada na previdenom mestu
spoja odse¢emo pod uglom 45° a zatim ih zalepimo zajedno.
Mozemo da se pomognemo sa lepljivom trakom.

U drugom slucaju na Kerrock ploci napravimo Zleb do 2/3
debljine ploce i Sirine kao $to je debljina nalepka, potom ih
zalepimo.

Za ploce metallic, luminaco S i mermer ovaj nacin je obavezan, a za ostale efekte preporuciv.

7.2. Lepljenje Kerrocka z drugim materijalima

Kerrock ploce - proizvode mozemo da lepimo na sve materijale pomocu trajno elasti¢nih silikonskih ili poliuretanski lepkova,
koji omogucavaju istezanje zalepljenih delova s obzirom na njihove elasti¢na svojstva i time sprecavaju deformaciju proizvoda.
Debljina elasti¢nog sloja lepka mora da bude od 1 do 3 mm, u zavisnosti od upotrebljenog materijala, dimenzije materijala i
temperaturnih promena u prostoriji. Razdaljinu obezbedujemo pomocu dvostrane lepljive trake, koja tokom perioda strvdivanja
elasti¢nog lepka preuzima i njegovu ulogu lepljenja, posto je period strvdivanja trajno elasti¢nih lepkova i do 24 sata na sobnoj

temperaturi i 50 % vlaznosti.

Kod horizontalnih i optereéenih proizvoda od Kerrocka
moramo da obezbedimo nosecu letvicastu podkonstrukciju,
koja moze da bude od masivnog drveta, panelnih ploca ili
metalna, elasti¢no lepljena na Kerrock. Podkonstrukciju od
drveta moramo obavezno da zastitimo od vlage. Za nosecu
podkonstrukciju mozemo da upotrebimo i letve od iseCenih
delova Kerrocka.
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7.3. Posebni nacini spajanja mermernih i metalnih ploca

Kod mermernih ploca pre lepljenja treba pazljivo pregledati plocu i kako $are proticu. Prilikom spajanja najpre trbea bez lepka
proveriti da li se 3are sa jedne ploc¢e podudaraju sa $arama na drugoj ploci. Potpuno podudaranje nije izvodljivo, ali dobrim
planiranjem mozete dostic¢i veoma lep prelazak. Sve spojeve/nalepke treba napraviti pod uglom od 45° ili Zlebom do 2/3 (kao $to
je prikazano na strani 16).

Metalne ploce sadrZe metalne Cestice - Sljokice i spajaju se na sli¢an nacin kao mermerne ploce. Prilikom nalivanja ploca, sljokice
se orijentisu i kada ih gledate, pod razli¢itim uglovima izgledaju drugacije boje (posledi¢no, ploca je druge boje).

Pre lepljenja i formatiranja ploca, preporu¢ujemo vam da ih na grupo postavite i pregledate da li su odrazi $ljokica (svetlecih
Cestica) isti u svim smerovima. Preporucujemo vam da pregled obavite u sva Cetiri smera, odnosno iz smera gde e se to videti
(npr. kod kuhinjskog pulta uz stenu u obliku slova L vide se samo dva smera, kod kuhinjskog ostrva Cetiri smera, a kod pulta koji je
izmedu dva zida jedan smer).

(O
KERROCK €« ® v
B - € ® ® > € ®
g
| 0 A
® (O

Razlike u orijentaciji $ljokica povecavaju se boljim poliranjem - 3to je viSe ispolirano, veca je razlika u orijentaciji $ljokica, $to se
vidi prilikom spajanja dve plocice.

Sve $to je gore napisano vazi samo za spajanje ploca. Ako se prave proizvodi od jednog komada Kerrock ploc¢e i ako nema
spajanja, orijentacija plo¢a nije vazna.

17



8. DETALJIIVICAITIZRADA

8.1. lzrada zadnje ivice

Pri izradi zadnje ivice (zavrine letve) na radnoj ploci, kupcu mozemo da ponudimo jedinstvenu obradu ivice, $to obezbeduje
odli¢an izgled i olak3ava cis¢enje, zato se ljudima Kerrock materijal jos$ vise svidi.

Postoje dva efikasna nacina za izradu zaobljene zadnje ivice na radnoj ploci:

«  Prethodno pripremljeni ivi¢ni element
« lvica, koje je izradena pomocu AK uagone glodalice

8.1.1. Prethodno pripremljeni ivi¢ni element
Zaizradu prethodno pripremljenog ivicnog elementa ise¢emo dve trake Kerrock materijala Sirine 80 i 30 mm i slepimo ih zajedno.

Pazimo da deo duzine30 mm bude paralelno nalepljen po celoj duzini. Kada je spoj suv, ivice zaoblimo na Zeljeni radijus i ise¢emo
po duzini. Dobili smo zavr$nu letvu sa radijusom, koju lepimo na radnu plocu, u kojoj smo prethodno napravili utor.

8.1.2. lvica, koja je izradena pomo¢u AK ugaone glodalice
Ukoliko imamo ugaonu glodalicu, zavrinu ivicu mozemo da izradimo prema sledec¢em postupku:
«  Naradnu plo¢u nalepimo traku Kerrock materijala Sirine 24 mm

« Na zalepljenu traku uspravno zalepimo traku Kerrock materijala, koja ide do Zeljene visine zavrine letve.
«  Kad su obe trake homogeno spojene, pomocu ugaone glodalice pravimo Zeljeni radijus.

Obradeni komad potom odreZzemo tako da nam ostane 2-3 mm ivice i nalepimo ga na radni pult u kojem smo prethodno
napravili Zleb dubine 2-3 mm i Sirine 25 mm.
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8.2. lzrada prednjeivice

Zaizradu prednje ivice Zelja i masta klijenta jedina su ogranicenja. Predstavicemo samo nekoliko moguénosti izrade prednje ivice:

8.2.1. lzrada klasi¢ne ivice

Najcesce za prednju ivicu koristimo klasi¢nu ivicu ili pravougaoni nalepljeni deo. Ise¢emo traku Kerrock materijala Zeljene
Sirine i ga sa stranom lica prema spolja nalepimo na zadnju stranu radnog pult. Nalepljeni deo neka bude 1-2 mm zamaknut u
unutrasnjost radnog pulta kako bi sebi olaksali kasniju obradu.

Kod metode Zleba, u radni pult sa zadnje strane napravimo
Zleb do 2/3 dubine i Sirine, kao $to je debljina dela koji se lepi.
Nalepljeni deo nalepimo u deo sa Zlebom.

e’ 4
ol
Kod Kerrock ploca, koje sadrze Cestice - metalni efekat, 5 .
luminaco S i mermer, izgled povrsine i ivice ploce razlikuju s 3 1
se. Za izradu kvalitetnog spoja ploce i ivice na raspolaganju L
imamo dva nacina: S
- spajanje pod uglom 45 ° —
- spajanje zlebom 3105 J '

Kod spajanja pod uglom od 45 stepeni, oba dela, nalepljeni deo i radnu plo¢u se¢emo pod uglom od 45°. Na zadnju stranu
lepimo lepljivu traku koja nam pomaze da fiksiramo oba dela. Posle nanosenja lepka, nalepljeni deo preklopimo prema plogi,
a lepljiva traka sprecava deformaciju spoja.

Za ploc¢e metallic, luminaco S i mermer ovaj nacin je obavezan, a za ostale efekte preporuciv.

%
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8.2.2. Profilneivice

Osim klasi¢ne ivice sa Kerrock materijalom mozemo da izradimo i raznovrsne profilne ivice. U zavisnosti od Zeljene Sirine
ivice, slepimo zajedno vise komada Kerrock materijala, koji posle kona¢nog strvdivanja lepka obradujemo razli¢itim profilnim

glodalima.
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9. MONTAZA SUDOPERE | POSUDA ZA UMIVAONIKE

U Kerrock radnu povrsinu mozemo da ugradimo umivaonik ili sudoperu,
koji mogu da budu od Kerrock materijala ili od nerdajuceg celika.

9.1. lzrada grubogreza

Na radnu povrsinu Kerrock pulta grafitnom olovkom obelezimo
unutrasnji deo sudopere. Ukoliko to nije izvodljivo, oblezimo spoljasnu i S
ivicu i zatim oduzmemo debljinu sudopere i dodatnih 5 mm. Ubodnom -

testerom ise¢emo obelezeni deo. Obavezno moramo da uzmemo u obzir

visak 5 mm, posto ubodna testera moze da sluzi samo za grubo isecanje.

9.2. Montaza Kerrock sudopere ili lavabo posude

za lepljenje, uklonimo svu prljavstinu i odmastimo pomocu tehni¢kog
alkohola. Proverimo da li otvor odgovara sudoperi odnosno posudii da eSS WA
li ravnomerno naleZe na radnu povrsinu. Zatim na obod otvora nanesemo I b

dovoljno izdasno Kerrock lepak i na njega postavimo posudu ili sudoperu.

Preporucujemo vam da lepljenu posudu ili sudoperu dodatno opteretimo. SAEOFNPESSY

Kad je uradeno grubo secenje, zadnju stranu radnog pulta pripremimo &

Kerrock

9.3. Montaza inox sudopere

Za montazu inox sudopere koristimo nosece vijke koje prethodno sami pripremimo. Kerrock materijal isecemo na pravougaonike
pribl. 20 x 40 mm u koje u sredini izbusimo rupu fi 6 mm. Jednu stranu rupe obradimo za vijak M6.

Proverimo da li ise¢ak odgovara inox sudoperi i postavimo ga u Zeljeni polozaj. Potom na ivice inox sudopere nalepimo prethodno
pripremljene nosece vijke, i to na svakih 10 do 15 cm.
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Preporucujemo vam da ih tesno zalepite uz inox sudoperu,
jer pri zavr$noj montazi ne treba da pazite na tacnu
poziciju, jer ¢e nalepljene kuke odrediti tacan polozZaj

inox sudopere.

Kada pritvrdimo nosece vijke, motaznim kukama pri¢vrstimo
sudoperu i po¢nemo sa obradom zavr$noe ivice isecka. Posle
finalne obrade ivice inox sudoperu razmontiramo, na
nalegajucu povrsinu nanosimo silikonski lepak i sudoperu
ponovo pri¢vrstimo.

9.4. Izrada zavrsne ivice isecka

Zaizradu zavr$ne ivice sudopere ili posude imamo mnogo mogucnosti, koje zavise od zelje korisnika i snalazljivosti majstora.
Na donjoj slici prikazani su najc¢esce koris¢eni zavrsni profili. Njih izradujemo ru¢nom glodalicom i odgovaraju¢im glodalom. U
Kerrock radni pult moZzemo da ugradimo i posudu za ocedivanje.

Ako su ploca i posuda iste boje, preporuc¢ujemo vam da
posudu ugradite na isti nacin kao $to je propisano za izradu
ivice kod metalik efekta.

Time smanjujemo vidljivost razlike u nijansi boje izmedu
ploce i posude.

9.5. Izrada rupa

U Kerrock povrsinu busimo ru¢nim ili stabilnim
busilicama burgijama od brzoreznog celika ili
karbidnih ¢vrstih materijala. Do pre¢nika rupe
50mm koristimo burgije od brzoreznog celika
sa obi¢nim vrhom sa uglom 120°ili burgije sa

vrhom od karbidnih tvrdih materijala. Kod rupa A o A '\\
preko 50 mm koristimo krunske burgije od /‘/ e T \
brzoreznog cCelika ili karbidnih tvrdih materijala. ot e e il o Tt et AT S T B

Ukoliko je potrebno pri¢vrstiti vijcima u Kerrock povrsinu, u nju treba da umetnemo ¢ep od mesinga ili PVC-a. Treba postovati
uslove rada koji vaze kod stakla ili drugih krhkih materijala. Rupa mora da bude pribl. 10 % veca od precnika vijka. Izmedu Kerrock
povrsine i vijka i drugih vijaka moramo da umetnemo razmaknicu od gume ili silikona.

Ni u jednom slucaju
ne smemo u Kerrock
povrsinu da urezujemo
navoje, jer moze

doci do naprslina i
posledi¢no loma
Kerrock povrsine.
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10. MONTAZA PLOCE ZA KUVANJE

U Kerrock radni pult moZzemo da ugradimo i ploc¢u za kuvanje. Treba da znamo da je mesto ugradnje ploce za kuvanje mesto na
kojem mozemo da napravimo najvise gresaka. U nastavku je naveden spisak mogucih razloga za greske:

« Toplota - rastezanje i skupljanje (prekomerna toplota)
«  Slabe tacke nastale prilikom isecanja koje povecavaju
mogucnost pukotina

Staklo-keramicke ploce za

kuvanje nisu adekvatne za
«  Nedostajuca Al traka za zastitu od toplote montazu u istom nivou (u

«  Ploca za kuvanje sa greskom, koja zbog toga emituje previse istom nivou sa pultom) u

toplote Kerrock pultove. Za ovakvu
«  Nedovoljno prostora izmedu ploce za kuvanje i Kerrock radne ugradnju Kolpa, d.d., ne
povrsine daje garanciju.
« Nedostajuce ili slabo nalepljeno ojacanje otvora.

10.1. lzradareza

Kad smo odredili mesto ugradnje ploce za
kuvanje, glodalicom pravimo grubi

otvor, koji je minimalno 3 mm manji od potrebne
sirine. Treba da vodimo ra¢una da su uzduzni i
poprecni spojevi Kerrock radne ploc¢e udaljeni
barem 70 mm od izvora temperature.

Ukoliko ugradujemo plocu za kuvanje u Kerrock
radni pult sa Kerrock zidnom oblogom, koja je

150 ojacana ivica $poreta

alu.folija

debljine najmanje 36 mm

fiksno spojena sa radnim pultom, ona mora biti TRt m
odmaknuta minimalno 150 mm. L 700 _
—
) elasti¢ni lepak
Kod radnog pulta Sirine 600 mm mozemo Ve
da montiramo zidnu oblogu od Kerrock
materijala, ali ne smemo da je ¢vrsto spojimo — 50 ojacana ivica $poreta
sa radnim. Pri¢vrstimo je elasti¢no, kao $to i alu.folja debljine najmanje 36 mm 7
je prikazano na slici. S /.
{1 3mm Sk
~ 600 -
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10.2. Ojacanjereza

Kad je napravljen grubi otvor, onda napravimo okvir za ojacavanje od dve slepljene trake Kerrocka debljine 12 mm i Sirine
30 do 50 mm. Unutrasnje dimenzije okvira treba da budu primerene dimenzijama otvora predvidenog za pojedine ploce
za kuvanje. Okvir za ojacavanje zalepimo na poledinu radne plo¢e na mesto otvora za plocu za kuvanje.

Posle lepljenja grubi prorez obradimo sa glodalicom
i izbrusimo obod reza brusnim papirom istog kvaliteta
kao i vidljivu povrsinu Kerrocka.

10.3. Montaza ploce za kuvanje

Pre montaze plo¢e za kuvanje jos jednom treba da proverimo obradu oboda otvora. Sto bolje obradimo otvor i gornju i donju
povrsinu, manje problema mozZemo da ocekujemo tokom upotrebe. Posto smo se uverili da je obod kvalitetno obraden,
stavljamo zastitnu Al samolepljivu traku (3M 425 aluminijumsku ili sli¢nu traku).

Postavljanjem trake postizemo ravnomerniju
raspodelu temperature po celom obodu.
Ubacimo plocu za kuvanje. Pazimo da prorez
izmedu ivice Kerrock radnog pulta i ploce

za kuvanje bude minimalno 3 mm.

Kerrock nije pogodan za ugradnju ploca za kuvanje u ravni povrsine.

<
Z
o1
=
o
o
<
Z

24



11. POTKONSTRUKCIJA

Za razlic¢ite aplikacije koristimo razli¢ite debljine Kerrock ploca. U nastavku navodimo minimalne debljine za odredene aplikacije:

« 6 mm Kerrock ploca koristimo samo za vertikalne obloge zidova

« 8 mm Kerrock ploca koristimo za pultove sa umivaonikom, ambijente u kupatilu, fasade.
« 12 mm Kerrock ploce koristimo za kuhinjske radne pultove, ploce za sto i druge horizontalne ploce

« 18 mm Kerrock ploce koristimo za samostalne samonosece ploce

Kod svih aplikacija, gde je razmak izmedu nosecih delova 500 mm i vise, obavezno je koris¢enje podkonstrukcije.

Preporucujemo izradu nosece potporne konstrukcije od
Kerrock materijala, koji je otporan na vlagu i ima jednak
dilatacioni koeficijent kao i radna povrsina.

Time izbegavamo probleme pri delovanja materijala usled
temperaturnih promena. Potpornu konstrukciju mozemo
daizradimo i od drveta, drvenih ploca ili metala, ali je
moramo adekvatno zastiiti od vlage. Zbog razlicitih
koeficijenata termickog rastezanja Kerrock plo¢e moramo
da lepimo fleksibilno pomocu trajnoelasti¢nih lepkova

na potpornu konstrukciju od drugih materijala.

11.1. Podupiranje radne povrsine
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Kerrock radne povrsine montiramo na odgovarajucu nosecu potkonstrukciju. Kod kuhinjskih pultova najéesce koristimo
pokonstrukciju u obliku merdevina. Duz celog pulta montiramo nosedi element na prednjoj i zadnjoj strani. UzduZne elemente
povezujemo sa popre¢nimma na svakih 600 mm. Takvu potkonstrukciju pripremamo od traka Kerrock materijala debeljine

12 mm i minimalne Sirine 30 mm koju lepimo pomocu Kerrock lepka na poledinsku stranu radnog pulta. Elementi potkonstrukcije
mogu biti i od oplemenjene iverice minimalne debeljine 18mm i Sirine 50 mm. U tom slucaju lepimo je trajnoelasti¢nim

silikonskim lepkovima.

/5

P

Potkonstrukciju mozemo da izvedemo samo sa uzduznim ojacanjima, to tako $to ¢emo postaviti nosece delove na prednju,

srednju i zadnju stranu.



11.2. Podupiranje prevesa

- » max150mm -  » >150mm
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Prevesi moraju da sezu barem 70 mm u potpornu
konstrukciju (ormaric).

Ispod takvih prevesa preporucujemo stavljanje komada
drveta ili oplemenjene iverice koji sluZe kao punjenje
i ulepSavaju estetski izgled proizvoda.

Za prevese vece od 150 mm moramo da upotrebimo
potkonstrukciju, i to tako da 2/3 potporne
povrsine ulazi u ormari¢, a 1/3 sluzi kao nosedi

deo.
- —» >500mm
Za ojacavanje te vrste prevesa mozemo da upotrebimo Prevese koji su Siri od 500 mm moramo da podupremo
i nosece konzole, koje stavljamo barem na svakih 600 mm. sa poda. Za potpore te vrste mozemo da upotrebimo
Vertikala konzole mora da bude 50 % duza od horizontale. drvo ili Kerrock materijal. Potpora je potreban na svakih 800
mm.
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12. BRUSENJE | POLIRANJE

Pre nego sto se prihvatimo finalnog brusenja, moramo da znamo sledece:

a.Vrstu brusnog papira koji ¢emo upotrebiti

b. Zeljeni stepen sjaja finalno obradene Kerrock povrsine

c. Od Zeljene zavrine obrade zavisi koje vrste brusnog papira ¢emo upotrebiti. Razlikujemo grube — prosecna veli¢ina grubog
peska, mikronske - ravnomerno raspodeljena finoca, brusne papire za mokro ili mokro-suvo brusenje. Preporucujemo koris¢enje
3M Mikron brusnih papira.

d. Pri poliranju do zavrinog sjaja moramo biti svesni da su tamnije boje osetljivije za odrzavanje i zahtevaju vise nege kako bi
zadrzale pun sjaj. Zato na izlozenim mestima ne preporucujemo koris¢enje tamnih tonova boja.

U donjoj tabeli je prikazana upotreba razlic¢itih vrsta brusnog papira za postizanje zeljenog sjaja:

Zavrsetak Robna marka brusnog papira Odrzavanje Savet
FESTO Mirka

Mat P150 GRANAT P150 Abranet Ace Jednostavno odrzavanje,  Zajavne in frekvencijske
P180 GRANAT P180 Abranet Ace niski troskovi odrzavanja  prostorije
P240 GRANAT P240 Abranet Ace
P320 GRANAT P320 Abranet Ace

Polu-sjaj P150 GRANAT P180 Abranet Ace Srednje zahtevno Za tamnije dekore sa
P180 GRANAT P240 Abranet Ace odrzavanje bojama.
P240 GRANAT P320 Abranet Ace Najcesca stopa zavrietka
P320 GRANAT P400 Abranet Ace
S400 PLATIN 2 P360 Abralon
S500 PLATIN 2 P500 Abralon

Visoki sjaj Isto kao polu-sjaj Isto kao polusjaj Osetljivo i pogosto Za dekorativne i vertikalne

S1000 PLATIN 2
52000 PLATIN 2
S4000 PLATIN 2

Pasta za poliranje

P600 Abralon

P1000 Abralon
P2000 Abralon
P3000 Abralon
P4000 Abralon

Pasta za poliranje

odrzavanje

povrsine

Za ostale robne marke posavetujte se sa svojim dobavljacem.

12.1. BruSenje

Za konacno postizanje oblika Kerrock proizvod moramo da brusimo.
Brusimo ekscentri¢nim vibracionim masinama sa usisavanjem. Za

kvalitetnu obradu povrsine brusenje moramo da izvodimo postepeno,
brusnim papirom sa grubom granulacijom i nastavljamo po koracima

do fine granulacije.
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Masinu moramo da vodimo
u smeru od napred prema
pozadi i od stranice do

stranice kruznim potezima u
smeru kazaljki na satu.

U suprotnom smeru brusenje ¢e ostaviti stragove u obliku vrtloga i ogrebotine. Pritisak masine za brusenje na povrsinu usenja
ne treba da bude preveliki, posto time prouzrokujemo zagrevanje brusnog sredstva i otezavamo obradu Kerrock povrsine zbog
povrsinskog slepljivanja odbrusenog materijala. Prilikom promene brusnog papira obavezno moramo da obrisemo brusenu
povrsinu, posto su ostaci prasine jednake granulacije kao brusni papir i kod sledeceg brudenja ostavljali bi tragove granulacije
prethodnog brusnog papira.

12.2. Poliranje

Ukoliko Zelimo da postignemo sjajnu Kerrock
povrsinu,moramo da nastavimo sa brusnim
papirima finije granulacije.

Poliranje zavrséavamo tvrdim filcem za poliranje

i pastom za poliranje (pasta za poliranje za bojene
povrsine ili nerdajuci celik), koju nanosimo

na povrsinu Kerrocka i ispoliramo je do

Zeljenog sjaja. Upozoravamo vas da poliranje

nije adekvatno za radne povrsine, jer zahteva
mnogo vise nege.

POLISH |
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13. VERTIKALNE APLIKACLJE

Kerrock plo¢e mozemo da koristimo i u kombinaciji sa brojnim drugimi aplikacijama, poput namestaja, raznih dekorativnih
predmeta, plocica itd. do zidnih obloga.

lepak

Sve ove proizvode
pravimo na slican nacin

<
L &/
y kao sto smo opisali za g
@ ©® @ lee¢e radne povrsine. g
= P Z
L L L

€
€
€

13.1. Sastavljanje i montaza

Za montazu obloge potrebna nam je Kerrock ploc¢a debljine min. 6mm. Proverimo da li je zid na koji ¢emo montirati Kerrock
oblogu ravan, ako nije, potrebno ga je izravnati (mozemo da upotrebimo i potkonstrukciju od drveta, vodootporne iverice ili Al
nosece profile). Posle montaze odnosno izravnavanja podloge proveravamo adekvatnost naleganja Kerrock obloge na zid.
Pazimo da uz ivice ostavimo prostora za termicku dilataciju materijala. Kerrock oblogu lepimo na podlogu elasti¢nim silikonskim
lepkom.

Sve ove proizvode pravimo
na sli¢an nacin kao $to smo
opisali za lezece radne povrsine.
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14. TERMICKA OBRADA

Kerrock mozemo i termicki da obradujemo - zagrevanjem formiramo u razli¢ite oblike, mozemo da ga krivimo i delimi¢mo

trodimenzionalno oblikujemo.

14.1. Priprema Kerrock materijala

Kerrock povrsina, koju Zelimo termicki da oblikujemo, mora da ima glatko brusene ivice, kako bismo izbegli eventualna dejstva
secenja i mikropukotine. Kerrock povrsinu takode brusimo do granulacije P240, a finalno brusenje izvodimo nakon transformacije.
Takode, Kerrock povrsinu treba da se¢emo tako da ostavljamo bar 10mm posto se materijal na ivicama zbog prebrzog hladenja

krivi.

14.2. Priprema Sablona

Za termicko obradu Kerrock povrsina koristimo
dvostrane kalupove u kojima posle hladenja Kerrock
povrsine na sobnu temperaturu postizemo zeljeni

oblik. Sablon se¢emo od lepljenog drveta ili MDF

ploce. Pazimo da povrsina bude glatka, bez bilo kakvih
gresaka, koje bi sprecavale prenos toplote. Unutrasnje
delove $ablona moramo da podupremo kako bi mogli da
podnesu pritisak. Ne smemo da koristimo metal ili ¢vrsto
drvo, posto ti materijali upijaju temperaturu i uti¢u na
kvalitet transformisanja.

Za termi¢ku obradu mozemo da koristimo i vakumske membranske prese kod kojih membrana preuzima ulogu jednog dela

kalupa.
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14.3. Termoformiranje

Pre termoformiranja moramo da obezbedimo ravhomerno zagrevanje Kerrock povrsine. Zagrevamo je u pe¢ima (toplovazdusne

pedi ili stolarske prese sa eleltri¢nim grejacima) na temperaturu 160 °C + 10 °C.

U donjoj tabeli je prikazano potrebno vreme zagrevanja i najmanji dozvoljeni radijus krive.

Debljina ploce (mm) Vreme sagrevanja (min) Najmanje radijus (mm)
6 pribl. 16 25

8 pribl. 18 50

12 pribl. 22 920

18 pribl. 30 120

Tako zagrejanu Kerrock povrsinu ubacujemo u kalup i u¢vrstimo je. Osim zagrevanja, za ravnomernu raspodelu untrasnjih
napona u materijalu od iste vaznosti je i ravnomerno hladenje. Pazimo da temperatura zagrevanja ne prelazi 170 °C posto
moze da osteti Kerrock povrsinu. Kod preniske temperature materijal moze da se slomi ili da na mestu krivljenja izbledi.

Posle zavrsnog hladenja Kerrock povrsina ima nov stabilan oblik, kome su sve tehnicke osobine jednake kao i pre
termoformiranja. Za kona¢nu obradu pratimo postupke kao $to je ve¢ opisano u prethodnim poglavljima.

14.4. Easy shaping ploce

Upotreba za proizvode koje treba preoblikovati u zahtevnije oblike sa manjim radijusom krivljenja.
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15. POSEBNOSTI KERROCK OBRADE
15.1. KERROCK LUMINO EFEKAT

Kerrock lumino ploce obradujemo na isti nacin kao ostale Kerrock ploce u slu¢ajevima, kada te ploce koristimo neosvetljene.
Svi postupci ostaju manje vise isti. Kada zelimo da lumino plocu posvetlimo, treba postovati dodatna uputstva.

Da bi obezbedili da klijent bude zadovoljan kona¢nim proizvodom, potrebno je jos kod planiranja proizvoda sa lumino plo¢ama
postovati zakonitosti osvetljenja i osobine koje proizvod mora da ima prilikom koris¢enja.

Poklapanje ploca sa lumino efektom

Spojevi su od klju¢nog znacaja za konacni izgled. Spojevi se prilikom osvetljenja vise vide nego kod normalne sobne svetlosti.
Zato trebda da ih planirate tamo gde se manje primecuju. Uglovi i nosec¢a pokonstrukcija prilikom osvetljenja stvaraju senke, sto
je potrebno postovati jos kod planiranja.

Da bi spojevi bilo manje primetni, lepljenje treba obaviti $to preciznije (kvalitetne ivice za lepljenje, nanosenje lepka bez
mehurica, brudenje viska lepka na spoju posle lepljenja kako sa lica tako i sa zadnje strane).

Za obezbedivanje ravnomerne disperzije svetlosti kroz lumino, treba obezbediti ravnhomernou obradu ploce sa obe strane
(ravnomerna debljina i isti kvalitet obrade celokupne povrsine).

Osvetljenje

Izbor najadekvatnijega osvetljenja zavisi od Zeljenog efekta. Pritomtreba uzeti u obzir koli¢inu toplote koju proizvede izvor
svetlosti da ne bi doslo do pregrevanja lumina sa jedne strane, a time i do deformacija proizvoda. Treba obezbediti adekvatno
hladenje prostora izmedu svetlosnih elemenata i lumina.

Na konacni rezultat veliki uticaj ima izbor vrste svetlosti. Ta moZe da bude od tople do hladne svetlosti.
Postavljanje izvora svetlosti zavisi od tipa izvora svetlosti, debljine lumino ploce i oblika.

Razdaljina izmedu izvora svetlosti i lumino ploce treba da bude vise od 100 mm.

Proizvode Kerrock lumino nije preporucljivo izlagati neposrednoj suncevoj svetlosti.

Termoformiranje
Tokom sagrevanja lumino ploce moZe da dode do promene nijanse boje, zato termoformiranje ne preporucujemo.

15.2. KERROCK MERMER EFEKAT

Mermer efekat je na raspolaganju u vise standardnih Kerrock boja. To su uzorci koji se vrlo priblizavaju prirodnom materijalu i
time nude nove mogucnosti estetskog izrazavanja. Plo¢e sa mermer efektom imaju u osnovnoj boji slu¢ajne uzduzne 3are i
deli¢e izgleda prirodnog mermera. Ti uzorci uzduznih 3ara se ne ponavljaju ni kod dve ploce i ne mogu se spajati bez vidljivog
spoja. Sa odgovaraju¢om pripremom plo¢a mozemo da ispunimo ocekivanja potrosaca.

Kerrock mermer ima slu¢ajno usmeren uzorak povrsine, zato treba proveriti da li je spoj dve ploce prihvatljiv sa spojem pod
uglom 90°ili 45°.

Najbolji detalj prednje ivice postizemo sa spojem vertiklane ivice i horizontalne ploc¢e pod uglom 45 °.V zarezivanje
preporucujemo i pri izradi zavrine ivice pozadi. Time omogucéavamo nastavak odnosno prirodni tok sare povrsine.

Zbog slucajnih 3ara, koje nazivamo i Zile, izvodenje detalja zavisi od procene i kreativnosti samog preradivaca Kerrocka. S tim

da su greske na spojevima, ivicama i zavrecima vidljivije, povezan je i rizik za prihvatljivost proizvoda sa mermer efektom za
krajnjeg kupca.
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15.3. KERROCK LUMINACO EFEKAT

Luminaco i Luminaco S efekat su na raspolaganju u vise standardnih Kerrock boja. Luminaco i Luminaco S efekat nazivamo one
sare koje sadrze mesavinu teraco efekta i transluscentnih ¢estica. Luminaco S sadrzi, pored transluscentnih cestica i hologramske
Cestice (Sljokice). Luminaco i Luminaco S ploce su pogodne za obloge i povrsine koje nisu izloZene abrazivnosti i spoljasnjim
dejstvima.

Kerrock luminaco ploce obradujemo na isti nacin kao ostale Kerrock ploce. Svi postupci ostaju manje vise isti.

Luminaco ploce sadrze transluscentne Cestice koji nisu termoplasti¢ne i nisu otporne na UV zracenje.

Ne preporucujemo termoformiranje plo¢a Lumino, Luminaco i Luminaco S, jer kod
jaceg zagrevanja menjaju boju.

NAPOMENA

15.4. KERROCK ES - EASY SHAPING

Kerrock ES ploce su narocito prikladne za termoformiranje manjih radijusa i omogucavaju dublje vucenje pri termoformiranju
proizvoda (umivaonici itd.). Za plo¢u od 12 mm minimalni radijus krivljenja iznosi R30 mm, $to je sustinski manje nego kod
standardnih Kerrock ploca.

Ostali postupci obrade su isti kao kod jednobojnih Kerrock ploca.

Kerrock ES nema B-s1 i d0 klasu reakcije na vatru.

Kerrock ES izradujemo u beloj boji ES 112.

15.5. Kerrock MF (MED sertifikat)

Kerrock MF ploce imaju MED (Marine Equipment Directive) sertifikat. Imaju poboljsanu otpornost na vatru, odnosno pozar u
poredenju sa standardnim Kerrock plo¢ama.

Termoformiranje Kerrock MF ploca je ogranic¢eno i ne preporucujemo ga, ostali postupci obrade su isti kao kod jednobojnih
Kerrock ploca.

Kerrock MF izradujemo u debljini 12 mm i boji MF 178, a za vecée narudzbine ploca (200 m?i vise) u drugim posebnim UNI bojama.
Oprema sa MED sertifikatom moze da se koristi na brodovima.
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16. OSPOSOBLJAVANJE

Da bismo kupcu Kerrock materijala obezbedili najvisi kvalitet Kerrock proizvoda, Kolpa d.d. brine o redovnom obrazovanju u
upoznavanju sa novostima. Standardni program osposobljavanja obuhvata predstavljanje osnovnih tehnickih i tehnoloskih
osobina materijala, teoriju obrade i prikaz. Termini obrazovanja su objavljeni na nasoj internet stranici: www.kolpa.si i sprovode

se u prostorijama Kolpe d.d.

SAVET

Za dodatne savete

pri izvodenju na
raspolaganju vam je i nasa tehnicka
sluzba preduzeca
Kolpa d.d., Metlika
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17.VAZNO!

Pri preuzimanju ploca proverite kvalitet Kerrock ploca i adekvatno ih uskladistite.
Pre rada Kerrock ploce treba temperirati na 20 °C + 2 °C.

Pre secenja ploc¢a proverite da li je boja ujednacena. Izvrsite testno lepljenje. Za svaki zavrseni posao sa Kerrock-om treba
koristiti ploce iz iste serije kako bi se obezbedila jednakost nijansi boja.

Za razlicite aplikacije moramo da koristimo samo odgovarajuce debljine ploca:
6 mm samo za vertikalne obloge
8 mm kupatilske ambijente
12 mm za kuhinjske, stone ploc¢e i druge horizontalne ploce
18 mm za samostalne ploce

Sve ivice i uglovi isecenih delova moraju da budu glatki i zaobljeni (prosecanja i odsecanja sa vertikalnom glodalicom
naprave ivice glatke i maltene bez napona).

Treba obezbediti potrebno hladenje, odnosno ravhomernu temperaturu po celoj debljini Kerrocka, kako ne bi
doslo do deformacija (letvicasta potporna konstrukcija).

Treba obezbediti mogucnost istezanja Kerrocka (dilatacija pribl. 0,05 mm na 1 m duzine kod promene temperature 1 °C).

Lepljenje Kerrocka drugim vrstama materijala mora da se obavi sa elesti¢nim lepkovima. Moramo da izolujemo sve elemente,
koji predaju toplotu i koji su ugradeni u radne povrsine od Kerrocka (kod Stednjaka, masine za pranje sudova).

Dodatno treba ojacati sva slabo dimenzionirana mesta na Kerrock proizvodima (uz prosecanja za sudopere, uz prosecanja za
stednjak).

Elementi na kojima lezi Kerrock plo¢a moraju pre montaze da budu potpuno jednake visine kako ne bi dolazilo do krivljenja,
odnosno napona u materijalu. Kerrock mora da lezi ravno.

Svi radovi sa Kerrockom moraju se izvesti na odgovaraju¢im masinama, sa odgovarajucim alatima i kvalitetnim glodalima i uz
vrlo precizan i dosledan rad.

Spojevi plo¢a u mermer efektu nisu nevidljivi.

UPUSTVA ZA OBRADU KERROCKA SASTAVLJENA SU NA OSNOVU ZNANJA | ISKUSTAVA KOJE IMAMO SA
NJEGOVOM OBRADOM.

UPUTSTVA SU NAMENJENA PRERADIVACIMA KERROCKA KOJI IMAJU OSNOVNO ZNANJE NA F:ODRUCJU
OBRADE KOMPOZITNIH MATERIJALA 1 KOJI SU U POTPUNOSTI SAMI ODGOVORNI ZA PRAKTICNE REZULTATE
KOJI SU POSLEDICA RAZUMEVANJA UPUTSTAVA

UPUTSTVA NE PREDSTAVLJAJU LICENCU | NEMAJU NAMENU DA KRSE POSTOJECA PATENTNA PRAVA.

GARANCIJA ZA MATERIJAL VAZI SAMO UZ DOSLEDNO POSTOVANJE UPUTSTAVA ZA OBRADU.
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18. TEHNICKI PODACI

SVOJSTVO VREDNOST METOD

ZAPREMINSKA MASA 1680-1750 kg/m? SIST EN ISO 1183-1 metod A
MODUL SAVIJANJA 8800-9800 Mpa SISTEN ISO 178
CVRSTOCA SAVIJANJA 50-71 Mpa SISTEN ISO 178
NATEZNA CVRSTOCA 29-53 Mpa SIST EN ISO 527-1
RASTEZANJE PRI NAPRSNUCU 0,50-0,90 % SIST EN ISO 527-1
ELASTICNOST 3,0-5,5 kJ/m? SISTEN ISO 179-1
CVRSTOCA (po Barkolu) 58-64 SISTEN 59

LINEARNI KOEFICIJENT RASTEZANJA 3,7 x 10-5 K-1 a(-20°Cdo +50°C)
UPIJANJE VODE (nakon 24 ¢asa) 0,03 % SIST EN ISO 62 metod 1
ODPORNOST NA EFEKTE VODENE stepen 4 - mala promena sjaja koja se SIST EN 438-2

PARE (1 sat) vidi pod odredenim uglom

ODPORNOST NA EFEKTE TOPLE stepen 4 - mala promena sjaja koja se SIST EN 438-2

POSUDE vidi pod odredenim uglom

ODPORNOST NA EFEKTE CIGARETE stepen 4 - neznatna promena sjaja koja  SIST EN 438-2

KOJA GORI

se vidi pod odredenim uglom

OBSTOJNOST NA ATMOSFERILIJE

bez promena

ispostavljeno napolju 2 godine

KLASIFIKACIJA REAKCIJE MATERIJALA NA
VATRU

B-s1,d0

SISTEN 13501-1

POVRSINSKA OTPORNOST

20x10"-2,0x 102 Q

DIN VDE 0303-3 [EC 93

SPECIFICNA PRODIRUCA OTPORNOST

7,9x102%-1,2x10"Qcm

DIN VDE 0303-3 [EC 93

OTPORNOST NA PUZNU STRUJU CTI 600 M DIN VDE 0303-1 IEC 112

RELATIVNA DIELEKTRICNA KONSTANTA 4,5 DIN VDE 0303-4 [EC 250

(Er)

FAKTOR DIELEKTRICNIH GUBITAKA tg pri 2,8 x 107 DIN VDE 0303-4 IEC 250

MHz

ZDRAVSTVENA BESPREKORNOST odgovara 3. ¢lan Uredbe Evropskog parlamenta i

Saveta (EZ) br. 1935/2004 o materijalima
i proizvodima, koji su namenjeni za
kontakt sa namirnicama

Podaci ne vaze za ES i MF Kerrock ploce
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01
3600 x 760 mm (2,74 m?)

debljina UNI GRANIT TERRAZZO | MIDNIGHT METALIC EASY KERROCK LUMINO LUMINACO | LUMINACO MARBLE
ploce (mm) BLACK SHAPING S
3mm . - - - - - - - - - -
6 mm . . - - . - - . - - -
8mm . B - - . - - . - - -
12mm . . . . . . . . . . .
18 mm . . . - - - - - - - -
02
3600 x 910 mm (3,28 m?)*
debljina UNI GRANIT TERRAZZO | MIDNIGHT METALIC EASY KERROCK LUMINO LUMINACO | LUMINACO MARBLE
ploce (mm) BLACK SHAPING S
6 mm . - - - - - - - - - -
03
3600 x 930 mm (3,35 m?)*
debljina UNI GRANIT TERRAZZO | MIDNIGHT METALIC EASY KERROCK LUMINO LUMINACO | LUMINACO MARBLE
ploce (mm) BLACK SHAPING S
12mm ‘ . ‘ - - - - - - - - - -
04
3600 x 1350 mm (4,86 m?)
debljina UNI GRANIT TERRAZZO | MIDNIGHT METALIC EASY KERROCK LUMINO LUMINACO | LUMINACO MARBLE
ploce (mm) BLACK SHAPING S
6 mm . . - - . - - - - - -
8 mm . . - - . - - - - - -
12mm . . . - . - - - - - -
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KOLPA, d.d. Metlika
Rosalnice 5
8330 Metlika, Slovenija
Tel: + 386 7 36 92 100
Faks: + 386 7 36 92 166
www.kolpa.si

PRODAIJA:
Pod Baroncevim hribom 4
8000 Novo mesto, Slovenija
Tel.: + 386 7393 33 00
Faks: + 386 7 393 33 50
E-mail: info@kolpa.si
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